i ﬁ 5° SPARTUS® EasyMIG 217DP
\_/L_H_Aj\_l_l_‘ SYNERGICZNY MIG

Z PODWOJNYM PULSEM

@ PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie Natezenie pradu Cykl pracy Typ Szpula drutu $rednica drutu Waga Wymiary
zasilania [V] spawania [A] MIG [%] podajnika [kgl/[mm] [mm] [kgl [mm]
miG 30 - 200 whudowan
230 716 10 - 200 60 Y <5/@200 0.8/1.0/12 12 490 x 225 x 340
2 - rolkowy
MmA 10 - 200

Dodatkowe funkcje: 2T/4T, indukcyjno$é, zmiana biegunowosci, Spool Gun, HOT START, ARC FORCE, VRD
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SPARTUS® EasyMIG 217DP
INFORMACIJE

SPARTUS® EasyMIG 217DP to nowoczesny, inwertorowy pétautomat spawalniczy skonstruowany
w oparciu o tranzystory IGBT. Umozliwia: synergiczne spawanie MIG/MAG z podwdjna pulsacja,
synergiczne spawanie MIG/MAG z pulsacja, spawanie MIG/MAG w trybie synergicznym, spawanie
MIG/MAG w trybie ustawien recznych, spawanie TIG Lift, spawanie elektroda otulong MMA. Dodatkowo
urzadzenie, dzieki mozliwosci zmiany biegunowosci spawania, umozliwia spawanie drutem samoostonowym
bez gazu. Maksymalny prad spawania dla metod MIG/MAG/TIG/MMA wynosi 200A. Urzadzenie zasilane
jest z sieci jednofazowej 230V.

Nowoczesny wyswietlacz LCD pozwala na tatwe i szybkie ustawienie napiecia pradu spawania oraz
zarzadzanie funkcjami urzadzenia. W trakcie korekty parametrow wyswietlacz okresla zaleznos$¢
ksztattu spoiny w stosunku do napiecia, graficznie wskazujac rekomendowang grubos¢ materiatu dla
wybranego pradu.

EasyMIG 217DP umozliwia prace drutem w zakresie $rednic 0.8 - 1.2mm. Urzadzenie wyposazone
W programy synergiczne pozwala réwniez na wprowadzenie recznej korekty ustawionych parametréow.
Dodatkowym atutem urzadzenia jest opcja spawanie pragdem pulsujgcym. Zastosowanie podwodjnej
pulsacji w metodzie MIG/MAG umozliwia uzyskanie spoiny o jakosci i estetyce poréwnywalnej do
metody TIG.

Korzysci z zastosowania podwdjnej pulsacji w metodzie MIG/MAG:

e wysoka estetyka lica (efekt tuski),

e wieksza wydajnos¢ spawania w stosunku do metody TIG,

¢ mniejsze odksztatcenia cieplne w stosunku do metody TIG,

e przy spawaniu aluminium wymaga mniejszych umiejetnosci od operatora w stosunku do metody TIG.

Dla jeszcze tatwiejszej i efektywniejszej pracy EasyMIG 217DP wyposazono w funkcje wspierajgce

proces spawania takie jak:

e 2T/4T - mozliwos¢ wyboru jednego z dwdch trybow pracy (MIG/MAG),

e Inductance - regulacja indukcyjnosci spawania - kontrola szerokosci lica i gtebokosci wtopienia
(MIG/MAG), ograniczenie ilosci odpryskéw spawalniczych,

e Spool Gun - lekki i wytrzymaty uchwyt spawalniczy, z wbudowanym podajnikiem drutu oraz szpulg
w rekojesci (MIG/MAG),

e Hot Start - tatwiejsze zajarzenie elektrody (MMA),

e ArcForce - tatwiejsze spawanie w pozycjach wymuszonych (MMA),

e VRD - redukcja napiecia pradu (MMA).

Whbudowany dwurolkowy podajnik, zapewnia stabilne podawanie drutu spawalniczego. Niewielka
waga i wymiary czynig EasyMIG 217DP porecznym urzadzeniem spawalniczym. tatwos¢ obstugi oraz
Zaawansowane opcje spawania sprawiaja, ze EasyMIG 217DP jest idealnym urzadzeniem zaréwno dla
zaktadéw przemystowych jak i warsztatéw.

GWARANCJA

Okres gwarancyjny naurzadzeniaseriiSPARTUS® Easy rozpoczynasie od daty sprzedazy urzadzenia
przez dystrybutora konsumentowi i zalezny jest od rodzaju dokumentu: faktura - 12 miesiecy,
paragon - 24 miesiace.
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SPARTUS® EasyMIG 217DP WYPOSAZENIE PAKIETU:
uchwyt SPARTUS® MIG SPE 150 3m

uchwyt elektrodowy

przewdd masowy

wezyk gazowy

A T
E@‘L i instrukcja obstugi

. PARAMETRY SYNERGICZNE

MIG SYNERGY
DRUT SPAWALNICZY SREDNICA DRUTU (mm) GAZ OSEONOWY
Steel 0.8/10 100% CO,
Steel 0.8/1.0 75%Ar +25% CO,
Flux Core 0.8 N/A

MIG PULSE / DUAL PULSE

DRUT SPAWALNICZY SREDNICA DRUTU (mm) GAZ OSEONOWY
Steel 0.8 80%Ar+20% CO,
Stainless Steel 0.8 80%Ar+20% CO,
Stainless Steel 0.8 97.5%Ar+2.5% CO,
Cusi 0.8 100%Ar
AISi 10/1.2 100%Ar
AlMg 1.0/1.2 100%Ar
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